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La solucion

VibraOne es un equipo de adquisicion de datos desarrollado para atender las necesidades del
74 sector de generacion de energia eléctrica.

[ E ©  Elsistema estd compuesto por funciones de procesamiento, entradas analégicas, entradas
o digitales, salidas digitales, interfaces de comunicacidn, entre otras.

unidades generadoras, detectando Fallas y perturbaciones, permitiendo la validacién constante

La solucidn realiza el monitoreo continuo y el registro de las condiciones de operacién de las
é del funcionamiento y desempenio de los sistemas de campo.

c € Nuestros equipos tienen la marca CE, lo que significa que cumplen con los requisitos de
compatibilidad electromagnética, seguridad y medio ambiente establecidos por la Unién Europea.
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Analyzer

Escanee el codigo para acceder
al video de demostracion del
software Analyzer.

Funciones en tiempo real |

W s

Hardware y software de alto rendimiento que permite la visualizacién en tiempo real

de los datos de vibracién. Pantalla de supervision para el seguimiento en tiempo real == = ===

de valores globales, alarmas por nivel de vibracién (ISO 20816) y datos operativos
recibidos a través de la integracién con el SCADA Local mediante protocolos
industriales. Herramienta de visualizacién en tiempo real de formas de onda,

espectro FFT, orbitales. Esta herramienta se utiliza ampliamente para la realizacién
de pruebas de campo, como la puesta en marcha de la maquina, pruebas de rango
operativo, pruebas de indice, entre otras. Es posible monitorear en tiempo real
multiples variables, configurar la tasa de adquisicién de sefales, generar registros en
condiciones especificas de operacion de la unidad generadora para anélisis posterior.
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_. . Herramientas de analisis
p— El software de postprocesamiento incluye herramientas de anélisis de
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vibracién, como forma de onda, orbital (XY), cascada FFT y espectrograma de
acuerdo con la norma ISO 13373-2. Operaciones matematicas y estadisticas
adicionales apoyan evaluaciones avanzadas de profesionales de ingenieria
especializados. Los registros de tendencias a largo plazo y las herramientas de
analisis permiten el diagnéstico de vibraciéon segin lo recomendado en las
normas ISO 17359 e ISO 13373-2. El software también incluye una

herramienta de anélisis de entrehierro, que previene fallas como el roce entre

el rotory el estator, y una herramienta de medicién de flujo magnético.
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Diagnostico automatico
El diagndstico automatico de fallas de la maquina se realiza basado en la = :
(Fjetecciép de Frgcuencias arménicas_especiﬁcas’de_ interés. Estas componentes de — T
recuencia comdnmente estan relacionadas (multiplos, submultiplos, etc.) conla .- S °
rotacién nominal de la unidad generadora. El Analyzer posee modos de falla :
pre-cargados en la herramienta, entre ellos desbalanceo (mecanico, magnético,
hidraulico), desalineacién (angular, paralelo), fallas en el paquete estatico, fallas
en la turbina (palas del rotor, palas guia), problemas en el flujo hidréulico,
fluctuacién de presion, holgura, vértice en el aceite, fallas en las zapatas de los
rodamientos, de acuerdo con ISO 13373-1,ISO 13373-3 e ISO 13373-7. La
herramienta de diagndéstico también permite al usuario crear nuevos modos de
falla mediante bloques légicos, operaciones matematicas, insercién de
constantes, blogues de salida, cajas de texto, bloques de operacién booleanay
notificaciones resultantes de los algoritmos.
Tendencias y pronéstico
‘ La estimacion de la vida util restante de la maquina (RUL) y el fin de vida (EOL) es el
BE corazén del mantenimiento predictivo. El software de AQTech sigue la norma ISO
Sl i MWW ) 13381-1 para extrapolar los datos de vibracién globales, asi como los valores
: I li ok et ‘HM i asociados a las bandas del espectro de frecuencia intrinsecamente relacionados con
2 mH IJWMM el diagndstico de fallas. En este sentido, AQTech posee el know-how referente a la
aplicacion de modelos predictivos relacionados con técnicas estadisticas y de
machine learning (ML). Se destacan los modelos Auto-Regresivos (AR), como, por
ejemplo, el ARIMA (Autoregressive Integrated Moving Average).
’ y
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SYNC
Aux PWR DIGITAL Entrada de
Entrada de OUTPUT DIGITAL sincronizacién
alimentacion ~ Salidas digitales en OUTPUT USB  RS-485 IRIG-B (IN) y
auxiliar para  contacto seco (relés)  Salidas digitales Interfaz Interfaz salida de ETH1, ETH2
alimentacién de con contactos NAy en contacto USBtipo RS-485  sincronizacién Ethernet
sensores en 24Vdc NC seco (relés) A optoisolada 1000BASE-T
RESET

POWER
Entrada de alimentacion
principal 8vdc a 36Vdc

Modelos

Caracteristicas
mecanicas
Alimentacién

Procesamiento y
almacenamiento

Comunicaciéon

MTBF

(Mean Time Between Failure)

Entradas

Caracteristicas .
Mecanicas

+/-10V y 0-20mA

Condiciones de
funcionamiento

Sincronizacion

Interfaces Digitales

Seializacion

Interraz

Carcasa de aluminio
Dimensiones (Alto x Ancho x Profundidad): 45 x 350 x 160 mm
Montaje en riel DIN

Interfaces:
Ethernet eléctrico: conector RJ45

Alimentacion, Entradas Analégicas y Entradas/Salidas Digitales y SYNC Eléctrico: Conector tipo header
Entrada de alimentacion principal: 8 VDC a 36 VDC
Sensores: 24 VDC

Procesamiento basado en FPGA SoC Cyclone V (contiene un ARM-9 dual-core de 900 MHz)
Memoria RAM DDR3 de 1 GB
Memoria no volatil Flash 32 GB

2 Puertos Ethernet eléctricos (1000BASE-T)
1 Puerto aislado RS 485
1 interfaz USB

MTBF: 370.000 horas* (Estimado por proyecto)

24 entradas analdgicas configurables para:

. IEPE (+ 5V con nivel DC bloqueado)
. 0-20 mA (voltaje de sensor 24V)

. + 10V (voltaje de sensor 24V)

o +30V

24 bits de resolucién
Frecuencia de muestreo hasta 50 kHz
Voltaje de salida para sensores: 24V
Corriente de salida para sensores IEPE: 8mA

Temperatura ambiente (operacién): -40 °C a 70 °C

Temperatura ambiente (almacenamiento/transporte): -40°C a 85°C
Sincronizacion via Ethernet (protocolo SNTP)

Sincronizacion a través de entrada y salida eléctrica SYNC
(con optoacoplador para la entrada y buffer para la salida)

6 salidas digitales con contacto seco (2 NO/NCy 4 NO) *

LEDs de sefializacion

24 LEDs bicolor para canales: Status de cada canal

* opcion para 4 entradas digitales con optoacopladores y 2 salidas digitales con contacto seco NO/NC, bajo consulta.
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